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Qualifizierungsbescheinigung

Auftraggeber RK Rose+Krieger GmbH Untersuchungsergebnis / Klassifizierung Der Multilift 1I-400-Clean ist unter den angegebenen Testparametern geeig-
Potsdamer StraBe 9 net, in Reinrdumen der folgenden Luftreinheitsklasse gemaf I1SO 14644-1
32423 Minden eingesetzt zu werden:

Deutschland

Testparameter Luftreinheitsklasse

Verfahrweg: s = 400mm

Untersuchte Komponente Geschwindigkeit: v=8mm/s 4
Zuladung: 40kg

Kategorie: Automatisierungskomponenten Gesamtergebnis 4

Subkategorie: Positionierungssysteme

Typenbezeichnung: Multilift 11-400-Clean
(Herstellungsdatum: 2017; Seriennummer: TM22B1C3C22CE0400)

Stichprobenartige Partikelemissionsmessungen (luftgetragen) an reprasentativen Stellen

Standards/Richtlinien: ISO 14644-1, -14
Die angegebenen Normen beziehen sich generell auf die zum Zeitpunkt der
Untersuchungen gultige Fassung.

Messgerate: Optischer Partikelzahler:
LasAir Il 110 und LasAir Ill 110 mit den Messbereichen =0,1pm, =0,2 um,
>0,3um, =20,5pm, =1,0pm und =5,0um

Testparameter der Prifumgebung: e Reinraum Luftreinheitsklasse (gemaB ISO 14644-1):.....cccccoevevieverennans ISO 1
o Luftstromungsgeschwindigkeit:...........cocooviiiiiiiiiiiiccc 0,45m/s
o Stromungsfihrung:........oocoooviiiiiiiie vertikale laminare Stromung
© TEMIPEIATUI: .ot 22°C+0,5°C
e Relative FEUChTE: .. .ot 45% +£5%
Testparameter der Versuchsdurchfihrung: ® EiNbaulage: . ...oooviiiiiiiii vertikal, Motor oben
© VErfaNIWEG: ..ooviiiieiceie e s =400mm
© ZUIAAUNG: o 40kg
o Geschwindigkeit: .. ....uuuiii i v=8mm/s
o Verfahrprofil:......cccoooeeeiiiice, 1 Minute in Betrieb, 9 Minuten Ruhezeit Die fur die Qualifizierung verwendeten Messeinrichtungen werden regelmaBig kalibriert und sind auf nationale und internationale
Normale rlickflhrbar. Sofern keine nationalen Normale existieren, entspricht das Messverfahren den derzeit glltigen technischen
Regeln und Normen. Die Dokumentation kann bei Bedarf eingesehen werden.
Weitere Informationen bezuglich Prifumgebung und -parameter entnehmen Sie bitte dem Prifbericht des Fraunhofer IPA.
Die Gultigkeit dieses
Dokuments beschrankt
Fraunhofer-Institut fir Produktionstechnik RO 1706-917 Stuttgart, 22. Februar 2018 sich auf das genannte
und Automatisierung IPA Report No. Erstausstellung ort, Datum Erstausstellung Produkt in unveranderter
Form ab Erstausstellungs-
Abteilung Reinst- und Mikroproduktion - -- datum flr eine Dauer von
y Report No. Aktualisierung Ort, Datum Aktualisierung 5 Jahren und kann auf

/ NobelstraBe 12 — NN www.tested-device.com
% F raun hOfe r 70569 Stuttgart P A /‘\/7 /Z7/z/"/v uberpruft werden.
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